
沈阳博龙汽车部件
制造有限公司



公司简介

• 建设于 2002年

• 厂区总面积：269524.8㎡（400亩）

• 建筑面积：约120000㎡

• 注册资本：2亿元

• 专注缸体缸盖研发与生产20余年

• 在缸体缸盖制造行业拥有专利技术30余项

• 主营业务：汽车零部件生产及相关贸易服务

• 独立的铁缸体、铁缸盖铸造

• 独立的铝缸盖铸造，

• 独立的铁缸体、缸盖半精加工、精加工

• 独立的铝缸盖半精加工、精加工

• 其他制造业务资源的合作及合资

• 以物流为主的相关贸易服务资源

• 职工人数：300人

• 超过90%一线员工拥有大专以上学历

• 本科以上学历组成的技术研发保障队伍20余人
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企业文化

• 企业使命：为汽车行业提供优质服务

• 企业愿景：汽车动力及零部件配套产业卓越的机械制造中心

• 企业核心价值观：团队&诚信创新&专业

• 客户理念：战略合作伙伴发展



生产能力及潜在生产能力简介
1、制造能力：公司年生产40万台各种型号汽油机、柴油机缸体缸盖的加工能力，包括数控加工中心120余台，丽驰立式3

轴4轴、美国哈斯卧式4轴、德国格劳博5轴等，组合专用机床200余台，包括数控系统控制的多轴精镗设备（台湾制造），
普通多孔钻等设备。10000吨以上的铸造能力（一期+二期），包含中频炉组成的12吨/小时融化工段，一条静压造型线及
一条壳型沙造型线及与之相匹配的各类辅机。

2、产品材质：现有产品涵盖铸铝、铸铁两种材质的产品交付能力。

3、产品结构：包含上下组合结构、多气门结构、双顶置凸轮轴结构等。

4、产品应用：覆盖商用车、乘用车、工程机械、农用机械、发电机组、无人驾驶等多领域。

5、技术能力：完全可以与协助主机厂同步开发，包括从概念阶段、小批阶段、批产阶段等的开发工艺设计、成本不同阶
段核算及设计。

6、资源潜力：目前在用生产资源约70000㎡，约50000㎡生产资源待使用。



主要批产设备-加工部分

德国格林珩磨机

GROB小批线

专机、加工中心组合生产线

定点定位清洗机

台湾柔性专线

大连专机专线

...............More



主要批产设备-铸造部分

光谱仪 热芯机自动混砂机制芯中心

冷芯机 抛丸机

热处理

...............More



主要批产设备-辅机部分

粗、精抛丸处理

喷漆（监控）

铣床

全自动打磨机

...............More

内腔抛丸机



主要批产设备-检测部分

沙料分析仪

硬度仪拉力机美国三坐标-1

美国三坐标-2
美国三坐标-3

...............More



产品概述
缸体

代表产品 结构特点 材料与气缸 开发过程

491 单凸轮轴结构 HT250 4 Cylinder Q7-Q10 限时开发

493 直列四缸 HT250 4 Cylinder Q6-Q10 开发

4G64 双平衡轴结构 HT250 4 Cylinder Q4-Q10 开发

TCD2.9 直列四缸 HT250 4 Cylinder Q4-Q10 同步开发

498 直列四缸 HT250 4 Cylinder Q6-Q10 开发

D34 带底座结构 HT250 4 Cylinder Q4-Q10 同步开发

D24 带底座结构 HT250 4 Cylinder Q4-Q10 同步开发

D18 带底座结构 HT250 4 Cylinder Q4-Q10 同步开发

EQ486 直列四缸 HT250 4 Cylinder Q7-Q10 限时开发

3100 直列三缸 HT250 4 Cylinder Q5-Q10 同步开发

丰疆缸体 直列三缸 HT250 3 Cylinder Q3-Q10 同步开发

4100 直列四缸 HT250 4 Cylinder Q5-Q10 同步开发



产品概述
缸盖

代表产品 结构特点 开发过程

493 铁制缸盖 Q6-Q10 开发

491 四缸铝制缸盖 Q6-Q10 开发

封疆缸盖 三缸六气门 Q3-Q10 同步开发

4G64 单凸双摇臂结构 Q4-Q10 同步开发

483 四缸八气门 Q6-Q10开发

486 四缸八气门 Q6-Q10开发

EQ486 双顶置凸轮轴 Q4-Q10 同步开发

498 四缸八气门 Q6-Q10 开发

4G20B 四缸十六气门 Q6-Q10 开发

TCD2.9 四缸十六气门 Q4-Q10 同步开发



产品概述
飞轮壳、轴承座

代表产品 材料 开发过程

D34飞轮壳 HT 250 Q4-Q10

D24飞轮壳 HT 250 Q4-Q10

拖拉机飞轮壳 HT 250 Q4-Q10

水稻机飞轮壳 HT 250 Q4-Q10

发电机飞轮壳 HT 250 Q4-Q10

挖掘机飞轮壳 HT 250 Q4-Q10

叉车飞轮壳 HT 250 Q4-Q10

491 HT300 Q6-Q10

493 QT300 Q6-Q10

4G64 HT300 Q6-Q10

TCD2.9 QT300 Q4-Q10



部分产品照片

丰疆缸体

DEUTZ缸盖DOOSAN飞轮壳

丰疆缸盖福田缸体
DOOSAN缸体

DOOSAN 曲轴箱 Perkins缸体

...............More



我们服务的客户



开发能力
管理能力：以质量为主线的“Q”管理流程，分别在工程样件、工装样件、TTO连线、PPAP阶段、生产验证阶段、

SOP释放六大阶段的六种管理办法中详细对过程、周期、责任、职能、职责、输入/输出物、标准、成本等各个方面作

出严格的制度并在执行过程中围绕人、机、料、法、环、测进行PDCA循环改进及监控。

人员配置：以业务为基础，聚焦业务形态及客户要求成立专门的APQP小组，从组织及任职资格开始，分层落实，分级

管控，以保证每一阶段100%的一次合格率。

设备能力：由GROB五轴、格林珩磨机、日本立式加工中心及台湾卧式加工中及若干检测设备组成的新产品研发线，

满足了从三缸到六缸结构、从0.8L-13L排量，从长285的小三缸-长1200的大六缸体积的缸体、缸盖开发任务。

开发实例：为韩国斗山英雄株式会社开发的D系列缸体，合计3种状态，总计8重变形产品一次交付通过1000小时耐久

及其他各项试验，多次毛坯交样一次成功，领先或同步主机厂开发流程及时间节点；为德国道依茨同时开发3种缸盖，

3种缸体并同时交付一次合格，通过实验。 等.........



我们的客户合作理念及态度
我们舍得为客户投入尤其客户在困难时期；

例：由于客户经营资金困难，无法完成工艺变更带来的固投增加，则由我司追加投资以
满足最终客户交付标准。

我们一旦和客户合作了就会有始有终，特别是当客户的需求量由大变小时，
我们从未以任何理由影响准时交付，也从未坐地谈条件再供货；

例：491由于法规升级从年产3万台至年产3千台，为保证客户随时交付，无论是生产线设

备规模、人员配置、管理标准从未降低，由于订单减少为保证正常生产秩序，花费大量成本做库
存。

我们始终愿意跟随客户战略，不做客户发展中的风险点！




